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@ Verfahren zur Herstellung von wafcrigen Dispersionen und deren Verwendung zur Herstellung von 
Metalleffektlackierungen 

Ein Verfahren, wonach man Bindemittel, Pigmente, Alu- 
miniumbronze und gegebenenfalls weitere Hilfsmittel zu 
einer Mischung vereinigt, die maximal 30°/o organisches 
Losungsmittel entbalt, und diese Mischung in Gegenwart 
eines Emulgators zu einer waBrigen Dispersion verarbeitet, 
fuhrt zu Lacken, die sich hervorragend als Basislack fur 
Zweischicht-Metalleffekt-Lackierungen eignen. 
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Patentansprttche 

1 J Verf ahren zur Herstellung eines waBrigen Metall- 
^ ef f ekt-Basislacks aus 

A) 10-3 0 Gew.-Teilen olfreiem Polyester, Alkyd- 
harz und/oder Polyacrylatharz einer SSurezahl 
von hSchstens 15, 

B) 2,5-15 Gew.-Teilen wasseriasliches Aminoplast- 
harz, 

C) 2-10 Gew.-Teilen Aluminiumbronze , 

D) 0,1-5 Gew.-Teilen Emulgator, 

E) 0-10 Gew.-Teilen Celluloseester , 

F) organischem iosungsmittel und gegebenenf alls 

G) weiteren Hilf smitteln, 
dadurch gekennzeichnet, daB man 

I. zuerst die Komponenten A-C, gegebenenf alls D, 
gegebenenf alls E und so viel F und gegebenen- 
falls G miteinander mischt, daB diese Mischung 
weniger als 30 Gew.-% F und weniger als 20 Gew. 
Wasser enthalt, und 
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II. anschlieBend diese Mischung, gegebenenf alls mit 
D (falls nicht bereits ixn Schritt I zugegeben) 
und mit so viel Wasser, daB slch- die Kom- 
ponenten A-G zusammen mit dem Wasser auf 
5 100 Gew. -Telle erganzen, zu einer Dispersion 

verarbeitet . 

2 . Verwendung nach Verf ahren gemaB Anspruch 1 herge- 
stellter Dispersionen zur Herstellung von Metall- 
effekt-Zweischicht-Lackierungen . 
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1 0. Juni 1983 

Verfahren zur Herstellung von waBrigen Dispersionen 
und deren Verwendung zur Herstellung von Metall- 
effektlackierungen 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
waBriger Dispersionen auf Basis eines wasserunl5s- 
lichen Polyesters, Alkydharzes Oder Polyacrylatharzes , 
Aluminiumbronze und gegebenenf alls eines Cellulose- 
esters sowie die Verwendung dieser Dispersionen zur 
Herstellung von Metallef f ektlackierungen. 

Metalleffektlackierungen erfreuen sich groBer Beliebt- 
heit, insbesondere bei den Kaufern von Kraf tf ahrzeugen. 
Zur Beschichtung bedient man sich dabei vornehmlich des 
Zweischicht-Nafi-in-NaB-Lackierverfahrens, wobei zu- 
nachst ein pigmentierter , Aluminiumbronze enthal tender 
Basislack aufgespritzt wird, der nach kurzer Zwischen- 
ablUftung ohne zwischenzeitliches Einbrennen mit einem 
Klarlack uberspritzt wird. Beide Schichten werden an- 
schlieBend gemeinsam eingebrannt. Dieses Zweischicht- 
Lackierverfahren vereinigt Produktionssicherheit mit 
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hoher technischer Qualitat der erhaltenen Lackierungen . 
Im Hinblick auf Umweltschutz und Rohstof fkosten ist es 
erwiinscht, die Lacke in Form waBriger Dispersionen ein- 
zusetzen* 

5 Hauptproblem der Metallef f ekt-Zweischicht-Lackierung bei 

Verwendung waBriger Dispersionen ist der Umstand, daB sich 
an der Grenzflache beider Schichten eine bindemittelarme 
Zone ausbildet, die zu einer verminderten Haftung des 
Klar lacks auf dem Basislack fiihrt. 

10 Zu beachten ist weiterhin, daB zur Losung des er- 

findungsgema Ben Problems nur solche MaBnahmen taug- 
lich erscheinen, die ohne allzu hohe Scherenergie 
auskommen, da andernfalls die blattchenf Srmige 
Aluminiumbronze teilweise zerstart werden und der 

15 erreichbare Metalleffekt leiden wurde . 

Aus der europaischen Patentanmeldung 38 127 sind 
waBrige Basislacke ftir Metallef f ekt-Zweischicht- 
Lackierungen auf der Grundlage eines teilvernetzten 
polymeren Mikrogels bekannt f das pseudoplastischen 

20 oder thixotropen Charakter besitzt. Die europaische 
Patentanmeldung 6 9 9 36 be tr if ft ein Verfahren zur 
Herstellung waBriger Dispersionen, die als Basis- 
lacke fur Metallef fekt-Zweischicht-Lackierungen ver- 
wendet werden k5nnen , wobei ungesattigte Verbindungen 

25 in Gegenwart von Celluloseester polymerisiert werden. 
Beide Anmeldungen kSnnen jedoch die oben geschilderte 
Aufgabe nicht Ifisen. 
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Uberraschenderweise ftihrt ein Verfahren zum Ziel, wo- 
nach man Bindemittel, Pigment, Aluminiumbronze und 
gegebenenfalls weitere Hilfsmittel zu einer Mischung 
vereinigt, die maximal 30 Gew.-% organisches LSsungs- 

5 mittel enthSlt, und die entstandene Mischung in Gegen- 
war t"elnesT Emu lga tors zu einer wSBrigen Dispersion ver- 
arbeitet, Man erhalt auf diese Weise einen unmittelbar 
applizierbaren waBrigen Metallef fekt-Basislack fiir die 
Zweischicht-Lackierung. Djaraus hergestellte Basislackie- 

10 rungen zeigen hervorragende Zwischenschichthaf tung zum 

Klarlack und einen Metallef fekt r der beim NaB-in-NaB-Auf- 
trag des Klarlacks stSrungsfrei erhalten bleibt. 

Gegenstand der Erfindung ist also ein Verfahren zur 
Herstellung eines waBrigen Metallef f ekt-Basislacks 
15 aus 

10-30 Gew.-Teilen Slfreiem Polyester, Alkydharz und/ 
oder Polyacrylatharz einer SSurezahl von hSchstens 
15, vorzugsweise von hSchstens 8, 

2,5-15 Gew.-Teilen wasserlSsliches Aminoplastharz , 
2-10 Gew.-Teilen Aluminiumbronze, 
0,1-5 Gew.-Teilen Emulgator, 
0-10 Gew.-Teilen Celluloseester , 



A) 



20 



B) 
C) 
D) 
E) 
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F) organischem Losungsmittel und gegebenenf alls 

G) weiteren Hilf smitteln, 
dadurch gekennzeichnet , daB man 

I. zuerst die Komponenten A-C, gegebenenf alls D, 
gegebenenfalls E und so viel F und gegebenenf alls 

G miteinander mischt, daB diese Mischung weniger als 
30 Gew.-% F und weniger als 20 Gew.-% Wasser enthalt, 
und 

II. anschlieBend diese Mischung gegebenenfalls mit D 
(falls nicht bereits in Schritt I zugegeben) und mit 
so viel Wasser, daB sich die Komponenten A-G 
zusammen mit dem Wasser auf 100 Gew. -Telle er- 
ganzen, zu einer Dispersion verarbeitet. 

Weiterer Gegenstand der Erf indtfng ist die Verwendung 
von derart hergestellten Dispersionen zur Herstellung 
von Metallef f ekt-Zweischicht-Lackierungen . 

Bevorzugte olfreie Polyester und Alkydharze A) sind 
solche, die man durch Polykondensation nach bekannten 
Verfahren aus Alkoholen und Carbonsauren herstellen 
kann, wie sie z.B. in R6mpp's Chemielexikon, Bd. 1, 
S. 202, Frankh'sche Verlagsbuchhandlung, Stuttgart, 
1966 definiert oder bei D.H. Solomon, The Chemistry 
of Organic Filmformers, S. 75-101, John Wiley & Sons 
Inc., New York, 1967 sowie in H. Wagner und H.F. Sarx, 
Lackkunstharze, Carl Hanser Verlag, Munchen 1971, 
S. 96-113, beschrieben sind. 
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Unter "Alkydhar zen" werden in dieser Anmeldung fett- 
s^ure- und olmodif izierte Polyester verstanden- 

Ftir die Synthese der Polyester bzw. Alkydhar ze A be- 
vorzugte SSurekomponenten sind aliphatische , cyclo- 
aliphatische gesattigte oder ungesMttigte und/oder 
aromatische mehrbasische CarbonsSuren , vorzugsweise 
Di-, Tri- und TetracarbonsSuren , mit 2 bis 14, vor- 
zugsweise 4 bis 12 C-Atomen pro Molektil oder deren 
veresterungsfShige Derivate (z.B. Anhydride oder 
Ester), z.B. Phthalsaureanhydrid, Isophthalsaure , 
TerephthalsSure, Tetrahydro- und Hexahydrophthal- 
sMureanhydr id , Endomethy lentetr ahydrophthalsfiure , 
BernsteinsSure , GlutarsSure, Sebacinsaure, Azelain- 
sSure, Trimellithsaure und TrimellithsSureanhydrid, 
Pyromellithsaureanhydrid, Fumarsaure und Maleinsaure . 
Phthalsaureanhydrid ist die gebrSuchlichste SSure- 
komponente. Die Polyester bzw. Alkydharze A sollen 
nicht mehr als 20 Mol-%, bezogen auf die einkon- 
densierten Polycarbonsaurereste , Fumar- und Malein- 
saurereste enthalten. 

Fttr die Synthese der Polyester bzw. Alkydharze A be- 
vorzugte Alkohole sind aliphatische, cycloalipha- 
tische und/oder araliphatische Alkohole mit 1-15, 
vorzugsweise 2-6 C-Atomen, und 1-6, vorzugsweise 1-4, 
an nicht-aromatische C-Atome gebundenen OH-Gruppen pro 
Molektil, z.B. Glykole. wie Ethylenglykol , Propandiol- 
1,2 und -1,3, Butandiol-1 ,2, -1,3, und -1,4, 2-Ethyl- 
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propandiol-1 , 3, 2-Ethylhexandiol-1 ,3, Neopentylglykol , 
2 , 2-Trimethylpentandiol-1 , 3 , Hexandiol-1 , 6 , Cyclohexan- 
diol-1,2 und -1,4, 1,2- und 1 , 4-Bis- (hydroxymethyl) - 
cyclohexan, Adipinsaure-bis- (ethylenglykolester ) ; 

5 Etheralkohole wie Di- und Triethylenglykol , Dipropylen- 
glykol; oxalkylierte Bisphenole mit zwei C 2 -C 3 -Oxalkyl- 
gruppen pro Molekjil, perhydrierte Bisphenole; Butan- 
triol-1,2,4, Hexantriol-1 ,2,6 , Trimethylolethan , Tri- 
methylolpropan, Trimethylolhexan, Glycerin, Pentaery- 

10 thrit, Dipentaerythrit, Mannit und Sorbit; kettenab- 
brechende einwertige Alkohole mit 1 bis 8 Kohlen- 
stoffatomen wie Propanol, Butanol, Cyclohexanol und 
Benzylalkohol. Die gebr&uchlichsten Alkohole sind Gly- 
cerin, Trimethylolpropan, Neopentylglykol und Penta- 

15 erythrit. 

FUr die Herstellung der Polyester bzw. Alkydharze A 
bevorzugte MonocarbonsSuren sind aliphatische , cyclo- 
aliphatische gesSttigte und ungesMttigte und/oder 
aromatische Monocarbonsauren mit 3-24 C-Atomen pro 
20 MolekUl wie Benzoesaure, p-tert • -Butylbenzoesaure , 
Tolylsaure, Hexahydrobenzoesaure , Abietinsaure und 
Milchsaure. 

Die Alkydharze bzw. Polyester A konnen auch einwer- 
tige Alkohole wie Methanol, Propanol, Cyclohexanol, 
25 2-Ethylhexanol, Benzylalkohol in Mengen bis zu 15 

Gew.-%, bezogen auf Alkydharze bzw. Polyester A, ein- 
kondensiert enthalten. Ebenso ist es moglich, bis zu 
25 % der Esterbindungen durch Urethanbindungen zu er- 
setzen. 
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Die in den Rahraen der Erfindung f allenden Alkydharze 
bzw. Polyester sind wasserunl^sliche , schmelzbare 
Massen, welche ohne weitere Zusatze nicht in der 
wSBrigen Phase verteilbar sind. Es ist deswegen nicht 
5 erwttnscht, Polyalkylenoxide, sogenannte Polywachse, 

als mehrwertige Alkohole zur Syn these von Komponente A 
zu verwenden, da derartige Bestandteile das Harz 
hydrophil machen, was sich in geringer Wasserbest&n- 
digkeit des geharteten Produktes auswirkt. 

10 In den Alkydharzen A betrSgt die OllSnge, berechnet 

als Triglycerid und bezogen auf das Alkydharz , in der 
Regel 5 bis 50, vorzugsweise 20 bis 40 Gew.-%- Die 
trocknenden oder nichttrocknenden Fettsauren die im 
allgemeinen 6 bis 24 C-Atome enthalten, konnen ent- 

1 5 weder als solche oder in Form ihrer Glycerinester 
(Triglyceride) eingesetzt werden. 

Als bevorzugt sind pflanzliche und tierische Ole , 
Fette oder Fettsauren zu nennen, wie z.B. Kokos-, 
Erdnufl-, Ricinus-, Holz-, Oliven-, Sojabohnen-, 

20 Lein-, Baumwollsaatai, SafflorSl oder -Slf ettsauren, 
dehydratisiertes RicinusSl bzw. -fettsSure, einfach 
ungesattigte Fettsauren , Schmalz , Talg und Trane, 
TallolfettsHure sowie synthetische Fettsauren, die 
durch Konjugierung oder Isomer is ierung aus natur- 

25 lichen ungesattigten Olen oder FettsSuren hergestellt 

sein konnen. Bevorzugte gesattigte Fettsauren sind z.B. 
KokosSlf ettsauren, oC-Ethylhexansaure , Isononan- 
sSure (3,4 ,4-TrimethylhexansSure) sowie Palmitin- und 
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Stearinsaure und synthetische gesattigte verzweigte 
Fettsauren . 

Das als Zahlenmittel bestimmte Molekulargewicht der 
Polyester bzw. Alkydhar2e A betragt 2000 - 10.000 
5 (bis zu Molekulargewichten von 5000 dampf druck- 

osmometrisch bestimmt in Dioxan und Aceton, wobei 
bei dif f erierenden Werten der niedrigere Wert als 
korrekt angesehen wird; bei Molekulargewichten liber 
5000 membranosmometrisch in Aceton bestimmt) . 

1 0 Bevorzugte Polyacrylatharze A erhalt man durch Copoly- 
merisation von Vinyl- bzw. Vinylidenmonomeren , wie z.B. 
Styrol, -Methylstyrol, o- bzw. p-Chlorstyrol , d-# m- 
oder p-Methylstyrol, p-tert . -Butylstyrol , (Meth-) 
Acrylsaure, (Meth-) Acrylnitril , Acryl- und Methacryl- 

15 sMurealkylester mit 1 bis 8 C-Atomen in der Alkohol- 

komponente, beispielsweise Ethylacrylat , Methylacrylat , 
n- bzw. iso-Propylacrylat , n-Butylacrylat , .?.-Ethyl- 
hexylacrylat , 2-Ethylhexylmethacrylat , Isooctyl- 
acrylat , tert . -Butylacrylat , Methylmethacrylat , 

20 Ethylmethacrylat , n- bzw. iso-Propylmethacrylat , Butyl- 
methacrylat , Isooctylmethacrylat und gegebenenf alls 
Mischungen derselben ; Hydroxyalkyl (meth) aery late mit 
2-4 C-Atomen in der Alkylgruppe, z.B, 2 -Hydroxy ethyl - 
(meth) -acrylat, 2-Hydroxypropyl (meth*-) acrylat, 4-Hy- 

25 droxybutyl (meth-) acrylat ; Trimethylolpropanmono (meth-) - 
acrylat, Pentaerythritmono (meth) -acrylat , Diester der 
Fumarsaure, Itaconsaure, Maleinsaure mit 4-8 Kohlen- 
stoffatomen in der Alkoholkomponente ; Acrylnitril , 
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(Meth)acrylsaureamid, Vinylester von Alkanmonocarbon- 
sSuren mit 2-5 Kohlenstof f atomen wie Vinylacetat oder 
Vinylpropionat oder Mischungen der genannten Monomeren, 
N-Methoxymethyl (meth) acrylsSureamid . 

5 Bevorzugte Monomere sind Styrol und (Meth) AcrylsSure- 
alkylester mit 1-8 C-Atomen in der Alkoholkomponente 
und deren Mischungen. 

Die Polyacrylatharze A besitzen mittlere Molekularge- 

wichte M von 1000-20 000, wobei die Molekulargewichte wie 
n 

10 oben fttr die Polyester bzw. Alkydharze A beschrieben, be- 
stiinmt werden kSnnen. 

Die Monomeren werden im wesentlichen in den gleichen 
VerhSltnissen, wie sie zur Polymerisation eingesetzt 
sind, in das Copolymerisat A eingebaut, wobei die ein- 
15 polymerisierten Einheiten im wesentlichen statistisch 
verteilt sind. 

Wasserlosliche Aminoplastharze B im Sinne der Er- 
findung sind gegebenenf alls modifizierte und plasti- 
fizierte Harnstof fharze , Melaminharze sowie Guanamin- 
20 und Sulfonamidharze. Es handelt sich dabei jeweils urn 
Kondensationsprodukte von Formaldehyd mit Harnstof f , 
Melamin, Guanamin und Sulfonamid r die ttblicherweise im 
alkalischen Medium hergestellt werden. 

Bevorzugte Emulgatoren D sind in Ullman^s Encyclo- 
25 padie der technischen Chemie, 4, Auflage, Band 10, 
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449-473, Verlag Chemie, Weinheim 1975, und in Mc 
Cutcheon's "Detergents & Emulsif iers " , Mc Cutcheon 
Division, Mc Publishing Co., Glen Rock, N.J . (1979) 
beschrieben. 

5 Besonclers bevorzugte Emulgatoren D sind anionenaktive 
Emulgatoren, die sich von nicht-ionogenen Tensiden 
ableiten; also vorzugsweise Carboxy late , Sulfonate, 
Sulfate, Phosphate, Phosphite und Phosphonate, die 
aus oberf lachenaktiven Alkyl-, Aryl-, Acyl-, Alkaryl- 

10 polyglykolethem, acylierten bzw. alkylierten Alkanol- 
aminpolyglykolether hergestellt werden, wobei unter 
"Polyglykolether" insbesondere Polyethylenglykole, 
Polypropylenglykole und Poly (ethylen/propylen) -glykole 
mit mittleren Molekulargewichten M n von 500 bis 3000 

1 5 verstanden werden . 

So k5nnen die oberf lachenaktiven nicht-ionigenen Tenside 
nach literaturbekannten Verfahren (Dr. K. Lindner, 
Tenside, Textilhilf smittel , Waschrohstof f e , Wissen- 
schaftl. Verlagsgesellschaf t, Stuttgart 1964), z.B. 

20 durch Umsetzung mit ^ -Halogencarbonsauren zu Car- 
boxylaten, mit Schwef elsaure oder Chlorsulf onsaure 
zu Sulfaten, mit Phosphoroxiden , Phosphorhalogeniden 
Oder Phosphorsaure zu Phosphiten oder Phosphaten, durch 
Umsetzung mit Epichlorhydrin und anschlieBende Reaktion 

25 mit Natriumhydrogensulf it, durch Umsetzung mit Sulfonen, 
durch Umsetzung mit Isathionsaure oder Chlorethan- 
sulfonsaure oder durch Umsetzung mit MaleinsSurean- 
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15 



20 



25 



hY drid and anschlieSende Natriumhydrogensulf itaddition 
1 Sulfonaten oder durch Umsetzung mit Phosphonocarbon- 
sauren zu Phosphonaten , hergestellt werden. 

Als Ausgangsmaterialien fUr die Herstellung der anionen- 
a K t iven Emulgatoren D geeignete bevorzugte nicht-ionogene 
Tenside sind Alkyl-, Acyl-, Aryl-, Alkylarylpolyglykol- 
ether, die 10-20 C-Atome im Alkyl-, Acyl-, Aryl- oder 
Alkylarylrest aufweisen und durch Alkoxylxerung von xn 
der Tensidchemie Ublichen Alkanolen, Carbonsauren 
Phenolen oder Alkylphenolen mit Ethylenoxid und/oder 
Propylenoxid entstehen. Bei diesen Ethylenoxid/Propylen- 
oxid-Mischethern kann es sich urn in der Tensidchemxe 
Obliche Block-, Misch- oder Mischblockaddukte handeln. 

Besonders bevorzugte anionenaktiye Emulgatoren D sind 
Phosphate, Sulfate und insbesondere Sulfonate auf Basxs 
von Sulfobernsteinsaure, die sich von C 12" C 18-^ L " 
oder octyl- oder Nonylphenylpolyethoxylaten ableiten, 
die im Mittel mehr als 10 Ethylenoxideinheiten un* 
vorzugsveise mehr als 20 Ethylenoxideinheiten pro Mole- 
kill anfweisen, sowie deren Mischungen. 

Bevorzugte Celluloseester E sind die Umsetzungspro- 
dukte von Cellulose mit Essigsaureanhydrid und Butter- 
saure- oder Propionsaureanhydrid, wobei noch frexe 
OH-Gruppen erhalten bleiben. Insbesondere sind die 
Cellulosemischester der Essigsaure und Butte ^ SaU ^ 
geeignet (Ullmann, Encyclopadie der Technxschen Chemxe , 
Verlag Chemie, Weinheim, Bd. 9, S. 227), 
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Bevorzugte organische L5sungsmittel F sind solche 
Losungsmittel, die bei Raumtemperatur mit Wasser in 
den Verhaltnissen, die beim Herstellen der Disper- 
sion durchlaufen werden , nicht einphasig mischbar 

5 sind, also insbesondere EssigsSure- und PropionsSure- 

C^-Cj-alkylester, wie Methyl-, Ethyl-, Propyl-, Isopropyl-, 
n -Butyl-, iso-Butyl-, sec-Butyl-, Amyl-, Methoxy propyl-, 
3-Methoxybutylacetat bzw. -propionate Eine Ubersicht der 
ftir diese Anwendung gebrauchlichen Losungsmittel findet 

10 sich in "Lacke und Losungsmittel", Verlag Chemie, Wein- 
heim 1979, S. 158 ff. 

Weitere Hilfsmittel G sind beispielsweise Wasser, Ver- 
lauf shilf smittel, Thixotropiermittel , wachsShnliche 
Stoffe, wie Ethylen-Copolymerisate , Netzmittel, Verdicker, 
15 Konservierungsmittel und Pigmente. 

Das Dispergieren kann im Prinzip so erfolgen, dafl 
man aus den Komponenten A, B, C, E, F und G eine 
Paste herstellt, die man dann in die den Emulgator D 
enthaltende waBrige Phase einbringt. In der Regel 
20 wird man jedoch vorziehen, das Wasser in eine Mischung 
bestehend aus den Komponenten A-F und gegebenenf alls G 
einzuriihren. 

Nach, einer besonders bevorzugten Ausf iihrungsf orm wird 
in einem Rtihrkessel ein olfreier Polyester mit einer 
25 OH-Zahl von 3 5 bis 70, 50-80 %ig in einem organischen 

LSsungsmittel gelost und mit einem Celluloseester , vor- 
zugsweise Celluloseacetobutyrat , ca. 15-30 gew.-%ig in 
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einem organischen LQsungsmittel gelSst, vereinigt. Des 
weiteren wird ein Aminoplastharz , ca. 60 gew.-%ig in 
Wasser, sowie der Emulgator, die Hilfsmittel sowie die 
Aluminiumbronze und das farbgebende Pigment zugeftigt. 
Nach weiterem Homogenisieren wird langsam Wasser zuge- 
tropft. Dabei durchlauft die anfSnglich vorliegende 
Wasser- in-01-Emulsion den sogenannten Inversionspunkt 
und bildet eine ol-in-Wasser-Emulsion. 

Bei der Herstellungsweise uber die Paste und anschlieBen 
des Dispergieren 1st gewahrleistet , dafi die Aluminium- 
bronze homogen in den einzelnen Teilchen der dispersen 
Phase verteilt ist. 

Die Zweischicht-Metalleffekt-Lackierung kann bei Tem- 
peraturen von 80 bis 180°C, vorzugsweise 110 bis 140°C 
eingebrannt werden. 
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Beispiele 

Die in den f olgenden Beispielen genannten Teile sind 
Gewichtsteile, Prozentangaben beziehen sich auf das 
Gewicht. 

5 Beispiel 1 

20,96 Teile eines olfreien Polyesters, hergestellt aus 
27,23 Teilen Terephthalsaure, 24 Teilen Isophthal- 
saure, 41 Teilen Neopentylglykol , 8,7 Teilen Tri- 
methylolpropan und 13 Teilen AdipinsSure mit einer 

10 OH-Zahl von 57 und einer Saurezahl von 4, 80 %ig in 
3-Methoxybutylacetat gelost, wurde in einem Labor- 
dissolver mit einer Randgeschwindigkeit der Dissolver- 
scheibe von 3 m/sec mit 2 Teilen eines Emulgators 
(Natriumsalz des Phosphorsaureesters von Nonylphenol, 

15 umgesetzt mit 20 Mol Ethylenoxid) homogenisiert * An- 
schlieBend wurden 2,1 Teile Celluloseacetobutyrat , 
in 8,4 Teilen Butylacetat gelost, sowie 9 Teile eines 
wasserlSslichen Harnstof f /Formaldehyd-Harzes , in, 
9 Teilen Wasser gelost, und 0,3 7 Teile eines Verdickungs- 

20 mittels, in 1,3 Teilen Wasser gelost, zugegeben. Nachdem 
diese Mischung zu einer homogenen Paste verruhrt 
worden ist, wurde diese portionsweise mit 6 Teilen 
Aluminiumbronze versetzt und anschlieBend langsam 
mit 35,8 Teilen Wasser verarbeitet, bis ein wSBriger 

25 Dispersionslack mit einem Festkorpergehalt von 40,43 %, 
einem Gehalt von 13,6 % Losungsmittel und einer Vis- 
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kositat entsprechend einer Auslaufzeit von 58 sec 
(DIN 53 211, DIN-4-Becher) vorlag. 

Vercrlelchsbelspiel 1 

Es warden 43,5 Telle einer 48,3 %igen waBrigen Disper- 
sion bestehend aus 72,1 % des aifreien Polyesters aus 
Beispiel 1 und 24 % Celluloseacetobutyrat sowie 3,9 % 
eines Emulgators (Natriumsalz der Sulf onobemstein- 
saure, verestert mit ethoxyliertem Nonylphenol mit 
30 Mol Ethylenoxid) langsara mit 8 Teilen Aluminium- 
bronze und 11 Teilen eines 50 %igen waBrigen Harnstoff/ 
Formaldehyd-Harzes versetzt. AnschlieBend wurden 15 
Telle eines Losungsmittelgemisches , bestehend aus gleichen 
Teilen Ethylglykol, Ethylglykolacetat , Methylglykol, 
Methylglykolacetat sowie Diacetonalkohol, und 2 Telle des 
Natriumsalzes des Phosphorsaureesters eines mit 20 Mol 
Ethylenoxid umgesetzten Nonylphenols in einem Labordi- 
ssolver versetzt. AnschlieBend wurden 31,5 Telle Wasser 
zugefvigt. Es resultierte ein waflriger Dispersionslack 
mit einem Festkorpergehalt von 28 %, einem Losungsmittel- 
anteil von 15 % und einer Viskositat entsprechend einer 
Auslaufzeit von 12 sec (DIN 53 211, DIN-4-Becher) . 

Anwendung 

Die wSBrigen Basislacke aus Beispiel 1 und Vergleichs- 
beispiel 1 wurden au£ einem mit einer kataphoretisch auf- 
gebrachten Grundierung und nachf olgendem Fuller beschich- 
teten Stahlblech mit einer Spritzpistole im Abstand von 
30-40 cm, bei einer Dasenbohrung von 1,4 mm und einem 
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Spritzdruck von 4,0 bar in einem Kreuzgang appliziert. An- 
schlieBend wurde 3 Minuten mit auf 60°C erwarmter Luft ab- 
geltfftet- Die erreichten Trockenschichtdicken betrugen 
10-15 nm* Anschlieflend wurde auf den jeweiligen Basislack 

5 ein kommerzieller Polyacrylat-Lack aus 75 Teilen eines 

durch Polymerisation von 21 Teilen Styrol, 28 Teilen 
Butylacrylat, 21 Teilen Methylmethacrylat , 29 Teilen 
Hydroxypropylacrylat und 2 Teilen AcrylsMure herge- 
stellten Polyacrylats mit einem mittleren. Molekular- 

10 gewicht Mn von 2000, einer OH-Zahl von 135 und einer 
saurezahl von 20, gelost in Xylol/Butylacetat (1:1 
Gewichtsteile) und 25 Teilen eines handelsiib lichen, 
wasserunlSslichen teilweise Isobutanol-veretherten 
Melaxninharzes aufgebracht und bei 130°C/30 min. einge- 

1 5 brannt. 

Beispiel 2 

Die Herstellung eines waBrigen Basislacks wurde analog 
Beispiel 1 unter Mitverwendung farbgebender Pigmente 
wiederholt: 

20 Zusammensetzung: 21 Teile 61freier Polyester, in 9 Tei- 
len Butylacetat gelSst, 
5 Telle Butylacetat, 

2 Teile Emulgator wie in Beispiel 1 , 
5,6 Teile Harnstof f harz , in 5,6 Teilen 
25 Wasser gelost, 

. 0,1 Teil Pigmentverteiler , in 0,4 Tei- 
len Wasser gelost, 



Le A 22 351 



- yf - 



0,375 Telle Verdickungsmittel, in 1,125 Teilen 

Wasser gelSst, 
0,2 Teile Konservierungsmittel 
2 Teile Aluminiumbronze und 

5 Teile Pigment. 

Die aufgefiihrten Lackbestandteile wurden, wie in Bei- 
spiel 1 beschrieben, zu einer viskosen, gut ruhrbaren 
Paste verarbeitet und anschliefiend unter Zugabe von 
4 2,6 Teilen Wasser in eine waBrige Dispersion uber- 
fuhrt. Es resultierte eine Dispersion mit einera Fest- 
k6rpergehalt von 36,2 %, einem L5sungsmittelgehalt von 
14,0 % und einer Viskositat entsprechend einer Aus- 
laufzeit von 22 sec. (DIN 53 211, DIN Becher 4). An- 
schliefiend wurde sie, wie oben beschrieben, zu einer 
2-Schicht-Metallef £ ekt-Lackierung verarbeitet . 

Beispiel 3 

Die Herstellung eines wafirigen Basislacks gemafi Bei- 
spiel 1 wurde wiederholt mit dem Unterschied, dafl kein 
Celluloseacetobutyrat mitverwendet wurde. 

Aus 21,04 Teilen Slfreien Polyester, in 5 , 26 Teilen 

Butylacetat gelost, 
2,0 Teilen Emulgator wie in Beispiel 1, 
5,6 Teilen Harnstof f harz , in 5,6 Teilen Wasser 

gelost, 

0,375 Teilen Verdicker, in 1,125 Teilen Wasser, 
6 Teilen Aluminiumbronze und 
8,5 Teilen 3-Methoxybutylacetat 
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wurde eine viskose, gut rtihrbare Paste hergestellt und 
mit 44/5 Teilen Wasser in eine waBrige Dispersion mit 
einem Festkorpergehalt von 35,1 %, einem Gehalt von 
13/8 % organisches Losungsmittel und einer ViskositSt 
entsprechend einer Auslaufzeit von 24 sec. (DIN 53 21 1, 
DIN- 4-Becher ) iiberf iihrt - 
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